ALLEGATI: Prevenzioni di progefto per evitalare corosion,
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Continuous weld

0

Best

Bad

NOTE - It is uniikely that eithe the bad or he better example would be used. but they are shown to
illustrate the principle.

Treatment of gaps
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To be avoided

Fillet weld (diffizult to blast and paint)

Preferred

Butt weld

\Weld design
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Trone (o comrosion

Composite steel/concrete structures

Paint film

Sharp eoge

Chamfersd sde

Reuzded cdge r= 2mm

Aorcidanss of sharp edges
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Irregulanties (difficult to coat)

Smoath weld surface
Paint film

Substrate

Weld insutficentty flat
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‘Welding surface imperfections

Weld
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piu soggette a corrosione l soluzione migliore

Colonne composte fortemente caricale con canco assiaie
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Con struttura a sbalzo per colonne esterme ed interne

Evitare ritenzione di umidita, sporcizia e prodotti corrosivi sopra o fra i
profilati o altri particolari costruttivi
a) Mediante opportuna disposizione dei profilati onde evitare la ritenzione di polvere
ed acqua.
pii soggetti a corrosione I soluzione migliore

Profili laminati a caldo

A b | T[T A

Profili sagomati a freddo  *
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Profili variamente composti
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b) Previsione di fori @ > 30 mm per eliminazione umidit e polveri.
piit soggetti a corrosione I soluzione migliore

Profilati laminati a caldo
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¢) I punti di congiunzione fra elementi inclinati ed elementi verticali dovranno essere ben
drenati in modo da permettere il dﬂavaggm dell'acqua.

pii soggetio a corrosione soluzione migliore

Mediants I’nn di drenaggio

R
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pin soggetti a corrosione I soluzione migliore

Mediante sigillatura del profilato cavo
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Mediante saldature ermetiche

(Fare attenzione alle variazioni di pressione sulle
pareti dovute ai cambiamenti di temperatura ¢ alle
variazioni di pressione atmosferica)

Evitare interstizi, fenditure e giunti a sovrapposizione
Mediante una corretta scelta di profili e di elementi di collegamento onde evitare la
formazione di crateri.

piis soggetti a corrosione I soluzione migliore
Utilizzando per la costruzione metallica assemblaggi senza coprigiunti
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Mediante sigillatura e rempiments delle tessure
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piin soggetti a corrosione soluzione migliore

Nota: | bulloni
sono dificilments
| verniciahili

Evitare sporgenze, angoli, spigoli vivi ed asperita
‘Gli spigoli e gli angoli vivi dovranno essere arrotondati o opportunamente inclinati. Si
dovranno effettuare accurate saldature,

piil soggetti a corrosione soluzione migliore

Evitare angoli e spigoli nei punti infedori.
Essi costituiscono punti soggetti a corrosione anche se protetti da rivestimenti

)
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Evitare il contatto con materiali eterogenei
11 contatto fra metalli differenti sara evitato mediante interposizione di un isolante.
Dovranno essere prese particolari precauzioni nel caso di mezzi di collegamento.

pit soggelto a corrosione
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soluzione migliore
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Le superfici di contatto fra gli elementi della copertura ¢ delle pareti e la struttura metallica portante dovranno
essere protette contro la cormosione galvanica

inaccettabile
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Evitare particolari che non possano essere raggiunti durante la manutenzione
Gli spazi ‘a’ fra i profilati messi dorso a dorso dovranno essere sufficientemente ampi per
lasciare passare I'aria e permettere la manutenzione.

piu soggette a corrosione meno soggette a corrosione

CIL

b

Per il pretrattamento, il rivestimento ed il controllo di tutta la superficie si terra conto di un
rapporto h/a in base alla DIN 55928 parte 2.
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Eseripi di corr=ita progettazizne azticorrosion:

Strutture mets liclie con travi e colorize. Confiunto suzerficie/sszion= di 4 zlem:siti costru:-
tivi aventi lo stesco modulo di resistenza.
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| 2C460 | HE 4804 ilﬂn,a-s_.g 200+120x80|
!..ﬁm A .:..'[ 48,0 453 474 47.0
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Evitare irrigicimesii, ritenzione di umicia e d’ polv:re, come yure collaridi chiusur: inse-
riti alla sommita e alla base. Evitare spig:i ed ango!/ dov= si ac-umulin< umidita e polvere.

pla sogsetie & corrosions
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irrigidimenti solo se

inevitabili
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Strutture metalliche per carpenterie di portali e di edifici a piu piani.
E preferibile il collegamento fra travi e colonne mediante saldatura piuttosto che bullonatura.

pii soggette a corrosione soluzione migliore
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Basi di colonne.
I montanti saranno levigati il pil possibile onde evitare il rischio di ritenzione di umidita
e di polvere.

pli soggette a corrosione I soluzione migliore

con carco assiale

La realizzazione del collegamento fra il montante ed il basamento in calcestruzzo dipende da fattori di corrosione.
Evitare fessurazioni e fori

I Con piccolo momento flettente del profilato 1 B
|
; | i
] i

e
TR T LS | AR
2 -

T a= 200 mm

7 - Allegati.doc

12



